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PRZEKROJ PODtUZNY DZWIGARA STALOWEGO

KONSTRUKCJA POPRZECZNIC
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7 “ 7 m “ ‘ N ° /») \.v\ 4 v , m m ﬂ_ 30%400 2. Dtugost elementdw krzywoliniowych podano w rozwinigciu.
“ “ “ 7 _ _ o T A X | 3. Wszystkie elementy nalezy obrobit i d ¢ zgodnie 7 technologi
7 ’ 7 “ m \ A . 7 - - - - L2650 _ 12szt. . szystkie elementy nalezy obrobit i dopasowat zgodnie z technologia
m m “ R 10 a ~ 2 Sn.1 3 3 3 32 - mm spawania opracowang w wytworni konstrukgji.
7 m 7 m m 1 2_ SD.1 PS.4 SD.1 1 ¥ 24 ) 2 ﬁw . a a a a L. Spoiny montazowe wykonat jako spoiny specjalnej jakoSci.
“ m w 150 : : : 150 150 | 150 ﬂ | 5. Styki montazowe i warsztatowe podlegajg uzgodnieniu z Projektantem.
7 m 7 m m 800 T 1870 o 50 | 150 , , 50 | 150 s Zabezpieczenia antykorozyjne wykonat wg SST. W miejscu wystepowania spainy
7 7 7 - —— = montazowej pozostawit na elemencie niepokryty pas szerokosci 50mm.
7 m 7 m m 3500 Po wykonaniu spoin montazowych uzupetnit brakujace zabezpieczenie
10 7 m 7 m m antykorozyjne.
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wg rys. 23.2 SP.3 PP.2 : : wg rys. 232 . L=400mm _ ' . L=400mm ' Zestawienie stali dla poprzecznicy P01 . +|>MNZ> _<_>m> UO_UWNMMNZ_M WESTOR EONOSTIA PROJERTOWA
Masa . -
T%VA%V 7EOVTF NR Przekroj | Dtugost llosc b 1 elementu faczna Zestawienie stali dla poprzecznicy P0.2 Zestawienie stali dla poprzecznicy PR.1 Zestawienie stali dla poprzecznicy PR.2 Lx 1233,30 = £4933,20 kg e | 4 e
. . . - - lan} fun} lat] lkg/n Ikl kg ] ] - Masa ] ] ] Masa ) ) ) Masa 2x 1199,50 = 2399,00 kg
% % SG1 | B2 20x250 400 2 39,25 15,30 3140 NR Przekroj | Dtugosc Ilos¢ 1 1 elementu faczna NR Przekroj | Dtugosc | Ilosc b 1 elementu faczna NR Przekroj | Dtugosc losc h 1 elementu faczna Lkx 119,93 = 6879,72 kg Wielkopolski Zarzad Drég Wojewédzkich
3 &m 3 3 &m g SDA | B2 20x250 400 2 39,25 15,70 3140 (oo fn fat] lg/n) g lg fon fm 1] lg/n) g kg oo o et lg/n) g g 2x 1686,13 = 3372,26 kg w Poznaniu o Ryl lzycki 11
' ' 60 - 847 Poznan
m ﬁ _l_ m —(_ > ._. T _uN N m X _HN O ._ C U O U _HN N m ﬁ N Z m D O Tab.1 Lokalizacja otwordw dia RO.2 O 355,6/20 PP1 | %4 20x300 500 2 4310 555 4110 S62 | 24 20x250 500 2 39,25 15,70 3140 S6.2 | 24 20x250 500 2 39,25 15,70 3140 S62 | A 20x250 500 2 3925 15,70 31,40 23x 910.70 = 20946,10 kg
EQ N . 3657t 00 00 PP.2 | &2 20x300 800 2 47,10 37,68 75,36 SD2 | & 20x250 400 2 39,25 15,70 31,40 SDA | &2 20x250 400 2 39,25 15,70 31,40 SD.A | &2 20x250 400 2 39,25 15,70 31,40 10x 876,91 = 8769.10 kg _ Rozbudowa drogi wojewédzkiej nr 160 Suchar-Miedzichowo
ELEMENT H [mm] ' L=200mm | = T|V T|L PSA | &2 20x300 2 48k 1 47,10 117,00 117,00 PP | &2 20x300 500 2 47,10 2355 47,10 PP | ©2120x300 500 2 41,10 2355 47,10 PP.1 | &2 20x300 500 2 4710 2355 47,10 8x 104056 = 8324 48 k Inwestydja: ¢, Sowia Géra-Miedzychéd
m_Am_m \_mo PP 1 185 N PS2 | & 20x300 1884 1 4710 88,74 88,74 PP2 | &1 20x300 800 2 47,10 37,68 15,36 PP2 | &1 20x300 800 2 47,10 37,68 75,36 PP.2 | &1 20x300 800 2 4110 37,68 75,36 X 29 = ‘ g
- S T e S . _ e B SPA | @21 201650 B60 2 102,05 87,76 175,52 PS3 | @1 20:300 2410 A 4710 116,34 116,34 PS1 | &1 20300 2 48k 1 47,10 117,00 117,00 PS3 | &1 20300 2410 A 47,10 116,34 116,34 Lx 1006,76 = 402%,04 kg Temat.  Most przez rzeke Warte w Migdzychodzie
- —————{BGH] 6.2 - 0G.4 | PR.1.1 415 g SS.1 | I 20x860 2 184 1 135,02 294,88 294,88 PS4 | A 20x300 1870 1 L110 88,08 88,08 PS.2 | 0205300 1884 1 43,10 88,74 88,74 PSL | 205300 1870 1 L1310 88,08 88,08 LACZNE 59650 9 kg . w ciggu drogi wojewodzkiej nr 160
L i) ----—-————————————— 11— - - Imt - iy __ - PR.1.2 470 o 21 20x250 | ;21 20x250 RO2 | O 355,6/20 200 1 166,00 33.20 33,20 SP3 | &1 25x650 1860 2 127,56 231,26 474,52 SPA | &2 20x650 860 2 102,05 87,76 175,52 SP.2 | &2 20x650 1100 2 102,05 112,26 204,52 ' NR
1 1 PR13 165 s % MDQ L=400mm _Smmi. MDN L=400mm bszt. PW | 21 30x400 650 2 94,20 61,23 122,46 SS3 | & 25x1860 2170 1 365,03 192,12 192,12 SS1 | &1 20x860 2 184 1 135,02 294,88 29488 $S2 | & 20x1100 2170 1 172,70 37,7 374,76 Rysunek:  Konstrukcja poprzecznic Mw w
N 1y P | = 20x120 860 12 18,84 16,20 194,43 RO2 | O 3556/20 200 1 166,00 33,20 33,20 RO2 | O 3556/20 200 1 166,00 33,20 33,20 RO.2 | O 355,6/20 200 1 166,00 33,20 33,20 .
= PO PO PO s PR.2.1 455 N 7 400 7 7 %00 7 tacznie  lkg] 121,49 tacznie lkgl 1689,52 tacznie [kg) 894,60 tacznie [kq) 10221 STANOWISKO IMIE | NAZWISKO __,_%um_mm»_%ﬂmm PODPIS
3 PRI PR FR] o PP.2 450 200 - Masa spoin (18% masy elementow) [kgl 2181 Masa spoin (1,8% masy elementéw) [kgl 30,41 Masa spoin (1,8% masy elementow) [kgl 16,10 Masa spoin (1,8% masy elementow) [kgl 18,40 160/80/Pw
3 PR.2 PR.2 PR.2 3 PR.2.2 420 £ £ B B B \ Projektant mgr inz. Zbigniew Ejchsztet konstrukeyjno - inzynlenyjna %,
S styk styk styk styk styk styk = £ \ o > o o ) o Masa catkowita elementow stalowych [kg] 123330 Masa catkowita elementéw stalowych [kg] 119,93 Masa catkowita elementow stalowych [kg] 910,70 Masa catkowita elementow stalowych [kgl | 1 040,56 W zaesle mosity
montazowy montazowy montazowy montazowy montazowy montazowy PR.1.4 390 UWAGA: _Nc_._m RO.2 stosowat 90 ouo 90 90 m@a g Opracowanie inz. Wojciech Wawrzyniak
1 il PR.15 360 do przeprowadzenia kolekfora _ — - UWAGA: UWAGA: UWAGA: UWAGA: : - Vv
3500 | 3500 | 3500 PR1.6 brak ofworu zbiorczego przez m_,wa.:_x_ poprzecznic 7 200_| _200 300 100 Rury ostonowe (R0.2) wykonat zgodnie ze schematem przekroju. Rury ostonowe (R0.2) wykonat zgodnie ze schematem przekroju. Rury ostonowe (R0.2) wykonat zgodnie ze schematem przekroju. Rury ostonowe (R0.2) wykonat zgodnie ze schematem przekroju. Opracowanie | mgrinz. Katarzyna Mossor KMossor
B ! . ! - przy dzwigarach DG.1i DG.3 Masa catkowita poprzecznicy bez rury RO.2 wynosi 1 199,50 kg. Masa catkowita poprzecznicy bez rury R0.2 wynosi 1 686,13 kg. Masa catkowita poprzecznicy bez rury RO.2 wynosi 876,91 kg. Masa catkowita poprzecznicy bez rury RO.2 wynosi 1 006,76 kg. Sprawdzajacy | mar inz. Rafal Kuzma weI0s0800M0D %\c@_\_\,?
Wykonat: 4 poprzecznice P01 z rurg ostonowa RO.2 Wykonat: 4 poprzecznice P0.2 z rurg ostonowg R0.2 Wykonat: 23 poprzecznice PR.1 z rurg ostonowa RO.2 Wykonat: 8 poprzecznic PR.2 z rurg ostonowg RO.2 )
. . . . . X , A \ \ , \ : BRANZA STADIUM DATA OPRACOWANIA NR UMOWY SKALA
UWAGA: Konstrukcja dzwigardw gtownych (DG.1, DG.2, DG.3, DG.4) wedtug oddzielnego rysunku 2 poprzecznice PO.1 bez rury ostonowej RO.2 2 poprzecznice P0.2 bez rury ostonowej RO.2 10 poprzecznic PR.1 bez rury ostonowej RO.2 L poprzecznice PR.2 bez rury ostonowej RO.2 Mostowa e 11.2014 2803152014 | 120




